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       شركت آريا كاوان قشم

 روش اتصا ل لوله و اتصالات
يكديگر متصل    به DVS و DIN به صورت جوش فيوژن و براساس استانداردهاي              آكواتصالات   لوله

 .ميشوند

 . اطلاعات جدول جوش را در اختيار بگيريد ـ١

 . بدنه و قالبهاي دستگاه جوش و لوله و اتصالات را تميز كنيد ـ٢

 .اي جوش مناسب را بر روي دستگاه ببنديد قالبه ـ٣

 دستگاه جوش را به برق متصل كرده و آن را برروي درجه ـ٤

 .سانتيگراد تنظيم نماييد    درجه ٢٦٠± ١٠حرارت 

 راهنماي روي دستگاه   دقيقه دستگاه به حرات مورد نظر رسيده و چراغ ٣٠ تا ١٠ پس از مدت زماني حدود   ـ٥

 . آمادگي دستگاه را براي جوشكاري اعلام مي كندباتغيير وضعيت،     

 . دقيقه پس از آماده شدن دستگاه، جوشكاري را آغاز كنيد١٠اما بهتر است  

  لوله را عمود برمحور طولي  آن بوسيله قيچي  مخصوص  برش دادهـ٦

 .  ومحل برش  را از هر گونه پليسه پاكسازي نمائيد   

 ا بر روي لوله و اتصال علامت گذاريعمق جوش  ومحل  نصب اتصال ر  ـ٧

 .  نمائيد    

 لوله و اتصال را به صورت هم زمان بر روي قالبهاي تفلون نر و ماده دستگاه جوش ، تا عمق مورد نظر فشار                           ـ٨
 .دهيد

 داخل يكديگر    بعد از طي زمان گرم شدن ، لوله و اتصال را بسرعت از قالب خارج كرده و بدون پيچش به                      ـ٩

 .جوش به طول انجامد  بر اساس عمق جوش انجام و دقيقا به اندازه زمان  اين كار مي بايد. فشار دهيد     
 
 . پس از سپري شدن زمان  خنك شدن اتصال آماده بهره برداري است  -١٠

  پس از خاموش كردن و خنك شدن دستگاه قالبها و بدنه را با پارچه ـ١١

 .تميز كنيد و الكل   مناسب و محلول آب      

 دو ساعت پس از انجام آخرين جوشكاري پروژه آماده انجام تست  ـ١٢

 . فشار ميباشد      

 . هر چند باريكبار دماي دستگاه جوش را با دما سنج تست كنيد ـ١٣

 باعث عدم تلفيق ٢٧٠ وبيشتر از٢٥٠جوشكاري در دماي كمتر از  ـ١٤

 .  لوله و اتصاال ميگردد
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   ن قشمشركت آريا كاوا

 
 DVS 2207جدول جوش بر اساس استاندارد 

 
 قطر جوش

Diameter 
 mmميلي متر   

 عمق جوش
Welding Time 

 .secثانيه        

 زمان گرم شدن
Heating Time 

 secثانيه         

 زمان جوش
Welding Time 

 .secثانيه     

 زمان خنك شدن
Cooling Time 

 min  دقيقه  

16 13.0 5 4 2 
20 14.0 5 4 2 
25 15.0 7 4 2 
32 16.5 8 6 4 
40 18.0 12 6 4 
50 20.0 18 6 4 
63 24.0 24 8 6 
75 25.0 30 8 8 
90 29.0 40 8 8 
110 32.5 50 10 8 

 
 درجه سانتيگراد است انجام جوشكاري توصيه نميشود ولي در ٥هنگامي كه دماي محيط كمتر از 

 . درصد افزايش يابد ٥٠صورت لزوم بايد زمان گرم شدن حدود 
 
 
 
 

        كارهنگام نكات مهم در 
 
  .هيد ند   جوشآكروي محصولات توجه نموده و لوله هاي پليمري ديگر را به محصولات          رمآ به  ـ١

 .از ضربه زدن و  صدمه زدن به انتهاي لوله اجتناب كنيد   ـ٢

 . نكنيد از لوله هاي ضربه خورده و صدمه ديده استفاده  ـ٣

 .اي پيچش شير آلات استفاده نكنيد ر از آچارهاي فلزي ب ـ۴

 . لوله هارا از ضربه هاي سخت و از افتادن ابزار كار بروي آنها محافظت نمائيد  ـ ۵

 . براي نصب اتصالات برنجي از خمير و كنف استفاده نكنيد  ـ ۶

 . درجه استفاده كنيد ١٤٠و از هواي داغ تا ،   لوله را روي آتش مستقيم خم نكنيد- ۷

 .براي جوش دادن فقط از لوله و اتصالات تميز استفاده كنيد    ـ ۸

 . نپيچيد آكرا در دنده هاي برنجي تلفيقي ) كونيك ( مغزي هاي فلزي مخروطي   ـ٩

 .لوله  و اتصالات را در معرض نور مستتقيم  آفتاب ودر معرض يخ زدگي قرار ندهيد   ـ١٠
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      اوان قشمشركت آريا ك

 
  EN12108 فاصله بين بستهاي لوله در حالت روكار بر اساس استاندارد 

 
 
 

  درصد قابل٣٠فواصل فوق در لوله كشي عمودي تا 
  استاندارد  به  جدول مربوط ضمناً.  افزايش است 

 ١٦٩٢٨ DIN  بين فاصله.نيز قابل استفاده است  
 تهاي لوله بر حسب سانتي متر در حالت روكار بس

 . ميباشد 16928 بر اساس استاندارد 
 

 
 
 

 
     اختلاف درجه حرارت نصب و كاربري

 
 
 
 
 
 
 
 

 .فزايش است درصد قابل ا٣٠ فواصل فوق در لوله كشي عمودي تا :توضيح 
 

 روش نصب لوله هاي آك و مسئله انبساط
در لوله كشي آب سرد نيازي به در نظرگرفتن انبساط           .  بسيار ساده تر از لوله هاي گالوانيزه مي باشد             آك لوله هاي    نصب روش

يد در طراحي مد    انبساط خطي با   خطي لوله وجود ندارد ولي در لوله كشي آب گرم با توجه به درجه  حرارت و نحوه لوله كشي،                     
 .نظر قرار گيرد 

 لوله كشي توكار :)الف(

 .شود باشد ، چرا كه فشار حاصله توسط پوشش روي لوله ها جذب ميي  نيازي به درنظرگرفتن انبساط نمًدر لوله كشي توكار غالبا

 لوله كشي در رايزرها :)ب(

 .لوله را حل كرد  الت زير مي توان مسئله انبساطات در يكي از سه حقدر لوله كشي رايزرها با رعايت نصب انشعابات طب 

 . را تا ديوار خواهد داشت a رايزر در كانال بطورمناسب محكم شده و انشعاب افقي فاصله مناسب ـ١

 d= قطر خارجي لوله  (Cm)فواصل بر حسب سانتيمتر
 آب گرم آب سرد (mm)برحسب ميليمتر

         d = 20   80 50 
20< d  ≤25 85 60 
25< d  ≤32 100 65 
32< d  ≤40 110 80 
40< d  ≤50 125 100 
50< d  ≤63 140 120 
63 < d  ≤75 150 130 
75 < d  ≤90 165 145 

   90 < d  ≤110  190 160 
110 < d  ≤125 210 185 

∆t 
قطرلوله به 

(mm) 
20 °C 30 °C 40 °C 50 °C 60 °C 70 °C 80 °C 

20 80 75 70 70 65 60 60 
25 85 85 85 80 75 75 70 
32 100 95 90 85 80 75 70 
40 110 110 105 100 95 90 85 
50 125 120 115 110 105 100 90 
63 140 135 130 125 120 115 105 
75 155 150 145 135 130 125 115 
90 165 160 155 145 140 130 120 

110 180 180 170 170 160 140 130 
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      شركت آريا كاوان قشم

 
 .ود فراهم ش شده تا امكان حركت لوله بزرگ در نظر گرفته حد كافي  به  سوراخ خروجي انشعاب به طبقه،ـ٢

 .وارد طبقه شده تا انعطاف كافي فراهم گردد  با استفاده از يك انشعاب به شكل زانو ،ـ٣

 لوله كشي رو كار :)ج(

علاوه بر رعايت فاصله بستها در بسياري از خم ها مي توان به شكلي . در اين حالت انبساط خطي بايد در طراحي مد نظر قرار گيرد 
و يا حلقه انبساط ) لا شكل  (لوله استفاده از خم ها مي بايد از  حل كند ولي در صورت عدم امكاناستفاده كرد كه مسئله انبساط را

 .استفاده نمود 

 حتي در صورت عدم مهار آن تخريب گر نيست ، مشروط بر              آكانبساط لوله هاي فلزي تخريب گر است ولي انبساط لوله هاي             
 .باشد اينكه ضخامت و مقاومت مصالح روي آن در حد كافي 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 مشخصات فني لوله هاي آك
 PN20مطابق با  DIN8077 ◄ 

 
 
 
 
 
 

 
 

       پارامترهاي محاسبه طول بازو و فاصله►
 انبساط بازوهاي لوپ 

Symbols of  loop dimensions 

 قطر خارجي
Mm 

Ext. diameter 

 قطر معادل
Inch 

Ext.diameter 

 ضخامت
Mm 

thickness 

 قطر داخلي
Mm 

Int,diameter 

 حجم آب
L/m 

Water content 

 وزن واحد طول
Kg/m 
weight 

20 ½ 3/4 13/2 0/137 0/172 
25 ¾ 4/2 16/6 0/216 0/266 
32 1 5/4 21/2 0/353 0/434 
40 1 ¼ 6/7 26/6 0/556 0/671 
50 1 ½ 8/4 33/2 0/866 1/050 
63 2 10/5 42/0 1/385 1/650 
75 2 ½ 12/5 50/0 1/963 2/340 
90 3 15/0 60/0 2/827 3/360 
110 4 18/4 73/2 4/208 5/040 

∆L  ميزان انبساط Mm 

λ 
ضريب انبساط خطي لوله 

 آك 
0.15 

Mm/mk 
l  طول لوله m 
∆t  0 اختلاف درجه حرارتc 
ls طول بازو Mm 
k 30 ثابت مواد اوليه آك 
D  قطر خارجي لوله آك Mm 
lc فاصله دو بازو mm 

150 L2 Lc   or  
0

d10LC

L
0

dKLS     tLL

+∆×=×=

∆××=∆××=∆ λ

 طول بازو و فاصله بازو فرمول محاسبه
 در خم و لوپ انبساط

Formulas of Loop dimension 
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                   كت آريا كاوان قشمشر
 

 مزيتها ي لوله پليمري آك در بين انواع مشابه و لوله هاي گالوانيزه
 Hostaien PPH  5416 با نام  تجاري      3 از نوع پلي پروپيلن راندوم  كوپليمر تيپ           آكمواداوليه   •

     . شتي است  بوده كه مخصوص ساخت لوله و اتصالا ت  جهت مصرف در آبرساني صنعتي و بهدا
هم اكنون باهمان مشخصات توسط        توليد شده و    هوخست آلمان  بوسيله شركت     آكمواد اوليه    •

اين شركت ازجمله معتبرترين شركتهاي جهان به         مي شود ،    توليد وتوزيع  باسلشركت اروپائي      
 .شمار مي رود 

وسسه علمي معتبر جهان  وچندين م  كالسروهه آلمان  داراي گواهي بهداشت ازموسسه      آكماده اوليه      •
 .مي باشد

 باپيشرفته ترين تجهيزات ساخت لوله واتصالات منطبق باويژگيهاي مواد پلي پروپيلن            آك محصولات •
 .توليد ميگردد 

 به وسيله دستگاههاي كنترل كيفيت تحت آزمايشات فشارودما قرار گرفته و نظارت                 آكتوليدات   •
 . مي پذيرد عاليه برروي آن توسط كارشناسان پليمر  صورت

 . توسط تكنسين هاي آموزش ديده در خارج ازكشور، درميهن توليد مي شودآكمحصولات  •
 .، طعم وبوي آب  ، وتغيير رنگ ، پوسيدگي، خوردگي، رسوب بدون زنگاب •
 .عدم تشكيل جلبك در مسيرلوله ها  •
 .فلزي له هاي، خمير و كنف در مقايسه با لو ، چسب بي نياز از پرايمر نصب سريعتر، راحت تر، •
 ميليون ريال براي ساختمان و لوله كشي آن         ٢٠٠ سال بيمه تا سقف      ١٠با پنجاه سال ضمانت رسمي و        •

. 
 و 8077وتاييديه رسمي تطبيق با استاندارد دين آلمان شماره هاي              ISO 9002دارنده گواهينامه    •

   .ميباشد  8078
 . پزشكي داراي گواهي بهداشت از وزارت بهداشت ، درمان و آموزش •
، كارخانجات   ، برجها  ، اداري وآموزشي   مخصوص آب سرد، گرم  وشوفاژ ساختمانهاي مسكوني          •

 .، قطارها و هواپيماها شيميايي و بهداشتي،كشتيها
 .صدور به كشورهاي حوزه خليج فارس، آسياي  ميانه و آفريقا  •
 .125تا قطر وليد تميليمتر و توانايي  110   تا 20توليد لوله و اتصالات از قطر  •
 . در صنعت لوله هاي پلي پروپيلناولين دارنده گواهينامه فني مركز تحقيقات ساختمان و مسكن •
اولين مبتكر انشعابات آب شهري و روستايي با استفاده از لوله و اتصالات پلي پروپيلن راندوم كوپليمر                  •

 . نوع سه
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           شركت آريا كاوان قشم

 
 :روش اتصال لوله هاي آك

 بصورت جوش فيوژن و بدون استفاده از هيچ ماده خارجي مراحل زير  و بر اساس استانداردهاي                    آكلوله و اتصالات    
DIN و DVSانجام ميگيرد   

 .قبل از روشن كردن دستگاه جوش از تميز بودن تمام لوله ، اتصالات  قالبها  اطمينان حاصل كنيد  .١

چراغ نمايشگر تارسيدن به    . شده سپس دستگاه را روشن كنيد        قالبهاي جوش ، مناسب بر روي دستگاه بسته            .٢
 . روشن مينمايد و خاموش شدن آن نشانگر آماده بودن دستگاه براي عمل جوش ميباشد ٢٦٠درجه حرارت 

 .يده ميشود پيچيچي مخصوص پزاويه صحيح ، توسط  لوله با .٣

 .توسط شابلن مخصوص ، محل جوش روي لوله علامت گذاري ميشود  .٤

 .حل علامت گذاري شده و بدون پيچش درقالب قرار ميگيرد م تا لوله .٥

پيشنهاد ميشود در هنگام جوش لوله با قطر بالا، جهت سهولت عمل جوش ، لوله و اتصال را بطور مرحله اي                        : )١(تذكر  
 .در داخل قالب قرار دهيد

 .قالب قرار ميگيرد آغاز ميگردد گرم شدن از لحظه اي كه لوله و اتصال درمحل صحيح خود در  زمان : )٢(تذكر 

 .شود  بعد از طي زمان گرم شدن ، لوله و اتصال بسرعت از قالب خارج شده و بدون پيچش بهم اتصال داده .٦

 .از زمان جوش مندرج در جدول پائين ، جهت اصلاح جوش استفاده مي گردد  .٧

 . است بعد از سپري شدن زمان خنك شدن ، اتصال آماده بهره برداري .٨
 

 : نصب لوله هاي آكروش

در .  مي باشد      مصرف در ساختمانها    دمور  بسيار ساده و همانند لوله هاي گالوانيزه           آكهاي    لوله  روش نصب 
لوله كشي آب سرد نيازي به درنظرگرفتن انبساط خطي لوله وجود ندارد ولي در لوله كشي آب گرم با توجه به                           

 .احي درنظر گرفته شود رد در طدرجه حرارت و نحوه لوله كشي انبساط خطي باي

  لوله كشي در داخل توكار:  الف

در لوله كشي توكار عموما نيازي به در نظر گرفتن انبساط نمي باشد چرا كه فشار حاصله توسط پوشش روي                       
 .لوله ها جذب مي شود 

  لوله كشي در داخل كانال : ب

ز انشعابات درطبقات در سه حالت زيرميتوان مسئله         گيرد با استفاده ا    درحالتي كه لوله كشي دركانال انجام مي       
 .انبساط لوله ها راحل كرد 

 . را تاديوار خواهد داشت aرايزر در كانال بطور مناسب محكم شده و انشعاب افقي فاصله مناسب  .١

 .سوراخ خروجي انشعاب به طبقه به حد كافي بزرگ باشد تا امكان حركت لوله فراهم شود  .٢

 .   لوله وارد طبقه شده و الاستيسيته كافي فراهم گردد Lنشعاب به شكل با استفاده از يك ا .٣
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           شركت آريا كاوان قشم
 

  لوله كشي روكار:  ج

در بسياري از موارد از خم ها مي توان بشكلي . در اينحالت انبساط خطي بايد در طراحي مد نظر قرارگيرد
 .استفاده كرد كه مسئله انبساط را حل كند

 
 .و يا اتصال پاپيون است)   شكل U( راههاي ديگر استفاده از لوپ انبساطي   

 )سانتي متر (فواصل بين بستهاي ديواري با توجه به درجه حرارت 
Distances between wall support clamps 

According to heat 

قطر خارجي
Diameter 

mm 
20c 30c 40c 50c 60c 70c 80c 

16 75 70 70 65 65 60 55 
20 80 75 70 70 65 60 60 
25 85 85 85 80 75 75 70 
32 100 95 90 85 80 75 70 
40 110 110 105 100 95 90 85 
50 125 120 115 110 105 100 90 
63 140 135 130 125 120 115 105 

 
  :ويژگيهاي توليد لوله و اتصالات آك

 با ويژگيهاي مواد اوليه پلي پروپلين صورت مي پذيرد با دستگاههاي منطبق آكوليد لوله و اتصالات ت -١

 . بوسيله دستگاههاي كنترل كيفيت تحت آزمايش فشار و دما قرار ميگيرند آكتوليدات  -٢

 . توسط كارشناسان پليمر همواره تحت بررسي قرار مي گيرد آكتوليدات  -٣

  . توسط تكنسين هاي آموزش ديده در خارج از كشور توليد مي شودآكمحصولات  -٤

 .  سال عمر ميكند١٠٠ تا ٥٠ بين ، اين مواد در برابر فشار و دما -٥
 
                        :ويژگيهاي مواد اوليه آك  

   Novolen  PPH  5416 با نام تجاري   ٣مواد اوليه آك از نوع پلي پروپلين راندوم كوپليمر تيپ  -١
 .ي صنعتي و بهداشتي استبوده كه مخصوص ساخت لوله و اتصالات جهت مصرف در آبرسان

 بوجود آمده توليد  BASE و هوخست وسط شركت تارگور كه از ادغام دو شركت آكمواد اوليه  -٢
 .اين شركتها از جمله معتبرترين شركتهاي جهان هستند .ميشود 

 . داراي گواهي بهداشت  از موسسه كالسروهه آلمان و موسسات علمي در جهان ميباشدآكمواد اوليه  -٣

 بهداشتي است و از نوع منطبق با مواد پلي پروپلين بوده و آكگي مورد استفاده در محصولات مواد رن -٤
 . مي باشد كلارينتساخت شركت معتبر 
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 شركت آريا كاوان قشم

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

          :امتيازات لوله و اتصالات آك 
 . سال ضمانت نامه رسمي ميباشد ٥٠داراي آك محصولات  -١

 .گيرد   ميليون ريال مورد بيمه قرارمي٢٠٠ تا سقف آك از محصولات  پروژه شما در صورت استفاده -٢

 . داراي گواهينامه بهداشت از وزارت بهداشت و درمان  و آموزش پزشكي ايران ميباشد آكمحصولات  -٣

 .مطابقت دارد )آلمان دين(   استاندارد   بر اساس تاييديه موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران ، باآكمحصولات  -٤

 . از تضمين كيفيت برخوردارند آكمديريت توليد محصولات  -٥

 :قابل استفاده در  آك لوله هاي
 .شبكه هاي آب سرد و گرم منازل ، هتل ها ، بيمارستانها ، برجها و ساختمانهاي  اداري و تجاري  .١

 شبكه هاي آبرساني شهري و آبياري صنعتي و تحت فشار زمينهاي كشاورزي  .٢

 كارخانجات صنعتي براي انتقال مواد شيميايي ، اسيدي و قليائي  .٣

 نايع شيميايي ، غذايي و بهداشتي شهرك هاي صنعتي شامل ص .٤

 تاسيسات داخلي كشتي ها ، قطارهاي مسافري و تجاري  .٥

  تاسيسات حرارت مركزي و تهويه مطبوع  .٦

  :آك مشخصات لوله و اتصالات
 .زنگ نزده و نمي پوسد  .١

 .رسوب نمي گيرد  .٢

 .كاملا بهداشتي است  .٣

 .در مقابل اسيدها و بازها مقاوم است  .٤

 .خوردگي بسيار بالاست مقاومت آن در برابر  .٥

 .در محيط داخل ساختمان نياز به عايق كاري ندارد  .٦

 .افت فشار در اتصالات و لوله ها عملا در حد صفر است  .٧

 . تحمل ميكند 95c اتمسفر فشار را در 10 و 20c اتمسفر فشار را  در ٢٠ .٨

 

قطر خارجي
Diameter 

mm 

 قطر معادل
Diameter

inch 

 ضخامت
Thickness 

mm 

 قطر داخلي
Internal diameter 

mm 

 دبي آب
Water Content 

I/m 

 وزن واحد طول
Weight 
Kg /m 

16 3/8 2.7 10.6 0.088 0.111 
20 1/2 3.4 13.2 0.137 0.172 
25 3/4 4.2 16.6 0.216 0.226 
32 1 5.4 21.2 0.353 0.434 
40 ¼ 1 6.7 26.6 0.556 0.671 
50 ½ 1 8.4 33.2 0.866 1.050 
63 2 10.5 42.0 1.385 1.650 
75 ½ 2 12.5 50.0 1.963 2.340 
90 3 15.0 60.0 2.827 3.360 
110 4 18.4 73.2 4.208 5.040 


