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 راهنماي نصب لوله هاي پويا
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 .  شودي لوله مشخص ميعمق جوش بر رو -٢             .شود يلوله به اندازه مورد نظر بريده م  -١
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 .شود  يگر جوش داده مىلوله واتصال به همد -٤                        . درجه گرما داده مى شود ٢٦٠تا  -٣   
 

 اطلاعات اجرائي
. دستگاه مربوطه نصب كنيد ي مر بوط به جوش لوله و اتصالات پويا را رويها قالب  -١  

 .  كنيد تميز مناسب   را با پارچهها قالب  -٢

 استفاده كه به پوشش تفلون ، قالب آ سيب ميزنند ي كردن قالب از انبر دست و وسايل فلزمحكم يبرا  -٣
 .كنيدن

 . گرا د تنظيم كنيد ي درجه سانت٢٦٠ ي را روشن كنيد و درجه آنرا رودستگاه  -٤

 آ ماده علامت كشد تا دستگاه آماده شود و در اين هنگام چراغ ترموستات به ي طول م دقيقه  ١٥  تا ٥حدود  -٥
 . شود يخاموش م بودن دستگاه

 . ببريد ي مخصوص به صورت كامل راست و عمود  ي را انتخاب كرده و به وسيله قيچلوله اندازه  -٦

. كنيد ي و با شابلون علامت گذار صفحه بعد را بر اساس جدوليجوشكار عمق  -٧
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 زمان خنك شدن

cooling time 

min 

 زمان جوش

Welding time 

sec 

 گرم شدن زمان

heating time 

sec 

 جوش عمق

Welding depth 

mm 

ی قطر برا برابر برحسب اينچ واحد
 بيرونی

Equal unit in terms of inch for 
external diameter 

 جوش قطر

External Diameter  

mm 

2 4 5 14 ½ 20 

2 4 7 15 ¾ 25 

4 6 8 16.5 1 32 

4 6 12 18 1 ¼ 40 

4 6 18 20 1 ½ 50 

6 8 24 24 2 63 

8 8 30 26 2 ½ 75 

8 8 40 29 3 90 

8 10 50 32.5 3 ½ 110 

 
 
 
 .  فشار دهيد ي قالب نر بدون هيچ گونه چرخشي قالب ماده و اتصال را روداخل را لوله   -٨

     دقت نمائيد شدن به سرعت لوله و اتصال را از داخل قالبها خارج كرده و فورا وارد يكديگر يسپر از پس  -٩

    از قسمت علامت زده بيشتراتصال ايجاد نكنيد و لوله را  در لوله و يكنيد هنگام اتصال هيچگونه چرخش     

 . وارد اتصال نكنيد       

    سرد شدن دستگاه هرگز از آب ي كنيد و بگذاريد سرد شود ، براخاموش از اتمام كار ، دستگاه را پس  -١٠

 . استفاده نكنيد       

    به صورت  ي در مراحل بعدي شود جوشكاري باعث م ماندهي ذرات باقزيرا و دستگاه را تميز كنيد قالبها  -١١

  . پذيرد ناقص صورت      

  . داريد ها را هميشه خشك نگه قالب  -١٢
 


