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  روند توليد چيني بهداشتي

 فلدسپات ، WBB بال كلي شركت WBB واد اوليه مصرفي كائولن شركتم

 SPV1 كلسيم ، اكسيد روي ، كائولن ، زنور ، كائولن  سيپلس كربنات

 كربنات سديم ، كربنات باريم ، 
 
 

  :خردايش و آماده سازي 

بالميلهاي تعبيه شده در قسمت آماده سازي        سپس در . ميلي متر مي رسد    ابتدا مواد اوليه بوسيله سنگ شكن فكي و چكشي به حد            
 دوغاب اصلي در ميكسر با تركيب مواد خروجي از بالميل و مواد نرم شامل              . مي گيرد    انجام ۲۰۰دانه بندي مواد تا رسيدن به مش       

توجه به نقش زمان دهي توليد شده       ود با  ساعت كاملا يكنواخت حاصل مي ش     ۴كائولن و بالكلي تكميل شده و پس از زماني حدود           
 مترمكعب بوده و امكان نگهداري دوغاب مصرفي        ۶۰كه ظرفيت آن حدود      در اين مرحله حوزچه ويژه اي در نظر گرفته شده است         

آماده ارسال به     دارد كه اين امكان را به ما مي دهد كه مقدار لازم دوغاب در مخزن نگهداري شده و                           روز در آن وجود      ۴
 .خته گري باشد ري

 ريخته گري

 نيمه اتوماتيك-۲ دستي -۱: توليد بادو روش در بخش ريخته گري صورت مي گردد 

 چرخي بصورت قطعات متصل بر روي ميزهاي چوبي قرار ۴قالبهاي : روش دستي 
كليه مراحل ريخته گري بازكردن قالبها و نقل و انتقال بصورت دستي صورت  گرفته و

يد محصولاتي پاخميده تر نظير توالت فرنگي از اين روش استفاده براي تول .مي گيرد 
 .مي شود 

 چرخي بصورت سري بر روي يك ريل قرار گرفته و ۴قالبهاي : روش نيمه اتوماتيك 
 .ريخته گري و تخليه توسط لوله هاي متصل به قالب ها صورت مي گيرد  عمل

 از اين روش در توليد قطعات. سپس مراحل انتقال قطعه بوسيله دست انجام مي شود 

 .ساده مثل پايه و روشوئي استفاده مي شود 
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  لعاب زني

لعاب زني با دوش اسپري دوغاب لعاب بر روي محصول خام صورت مي گيرد دو 
 كابين روتوش امكانات اين مجموعه را ۳كابينه لعاب زني همراه با  ۵دستگاه 

با تجهيزات متعلقه از  BINKS بوسيله دو پمپ لعاب پاش تشكيل مي دهد كه
 .موجود در اين صنعت مي باشد  بهترين سيستم هاي لعاب پاش

 پخت

واگن هاي كوره بارگيري شده و بوسيله  محصولات لعاب خورده پس از اندك زماني با طي كردن فرآيند خشك كردن بر روي
 درجه ۱۴۰۰وده و قابليت اعمال در  متر ب۴۸آلمان كه در طول آن KERABEDARF يك دستگاه كوره تونلي ساخت شركت

 . درجه پخت مي شود ۱۱۸۵را دارد در دماي  سانتيگراد

  سورت و بسته بندي

عمليات سورت و بسته بندي بر اساس استانداردهاي ملي ايران و استاندارد داخلي 
انجام شده و محصولات كارخانه شامل روشوئي پايه و توالت شرقي بوسيله  شركت

ته بندي و توسط دستگاه شيرينگ مي شود توالت هاي فرنگ نيز در بس پلاستو فوم
اختيار مشتري قرار مي گيرد تجهيزات لازم براي نصب نيز  بسته بندي كارتن در

 .تبديلي نيز در داخل بسته بنديهاي قرار مي گيرد  شامل روليتها بوگير لاستيك


